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RGS st ein rechteckiges Luftungsgitter mit vertikalen ein-
zeln einstellbaren Lamellen fir den direkten Einbau in Rohr-
leitungen. Das Gitter kann fur Zuluft und Abluft verwendet
werden. Wahlweise wird das RGS Gitter mit einem zweiten
waagerechten Lamellensatz, geradem oder schrdgem
Schlitzschieber, bzw. mit Schopfzunge geliefert.

Der Gitterrahmen liegt unabh&ngig vom Rohrdurchmesser
immer sauber auf dem Rohr auf; d. h. es ist ein blndiger
Abschluss gegeben - kein Spalt! Eine umlaufende Dichtung
aus PE sorgt fiir einen dichten Sitz am Rohr ohne Falschluft.
Das Gitter kann ohne jede weitere Oberflachenbehandlung
eingebaut werden - keine SchweiBvorgange bei der Git-
terfertigung (keine Ansatzpunkte flir Korrosion). Eine Lac-
kierung ist vor Ort gemeinsam mit dem Rohr méglich. Ohne
Nachbehandlung wird das Gitter die gleiche Alterung wie
das Rohr erfahren und bei fortschreitender Oxidation keinen
Farbunterschied zum Rohr aufweisen.

e Zu- und Abluft
e Spaltfreier Einbau in Rohrleitungen
e |n vielen Varianten lieferbar

Flr den Zugang zum Rohr muss das Gitter ausgebaut wer-
den. Die &uBeren Teile kdnnen mit einem feuchten Tuch
abgewischt werden.

Produktbezeichnung RGS a bbb ccc
Typ |

Zubehor

A - MaB

B - MaB

A x B = AusschnittsmaB
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A x B = AusschnittsmaB

Schrauben enthalten

Korrekter Einbau von RGS-Rosten in Bezug auf die
Luftrichtung im Kanal:

RGS-2, 3:

Zuluft: Abluft:

Gitter: Verzinkter Stahl
Schlitzschieber: Elektrolytisch verzinkter Stahl
Schopfzunge: Elektrolytisch verzinkter Stahl
Dichtungsband: PE

EinschlieBlich Schrauben

Das Gitter ist in anderen Farben erhéltlich. Weitere Informa-
tionen erhalten Sie auf Anfrage.
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MaB Mindest Freier . E_inbau- R(_ES 1 RGS-0, ohne Zubehdr.
Rohr-@ Querschnitt* tiefe C- Gewicht*
mm g mm F m? mm kg
325 x 75 160 0,017 106 1,10 rrrrrrrrrrnnnnIT g
325 x 125 250 0,028 106 1,30
325 x 150 315 0,034 106 1,40 RGS-1, mit zweitem horizontalem Lamellensatz.
325 x 225 500 0,056 106 2,20
425 x 75 160 0,023 116 1,40 lr“”””””””[ll ':rl
425 x 125 250 0,037 116 1,80
425 x 150 315 0,045 116 1,90 RGS-2, mit Schépfzunge.
425 x 225 500 0,074 116 3,00
525 x 75 160 0,028 126 1,70 '=“I't'ti'fifi'tii"='<f
525 x 125 250 0,047 126 2,00 < ?I
525 x 150 315 0,056 126 2.30 ]
525 x 225 500 0,093 126 3,40
625 x 75 160 0,034 131 1,90 RGS-3, mit zweitem horizontalem Lamellensatz und
625 x 125 250 0,056 131 2,40 Schépfzunge. ’
625 x 150 315 0,068 131 2,60
625 x 225 500 0,112 131 3,70 AR REEARSARIA EI
825 x 75 160 0,045 151 2,40
825 x 125 250 0,074 151 3,10
825 x 150 315 0,093 151 3,50 . ) )
RGS-4, mit hlitzsch = RGS- RGZ-1.
805 x 225 500 0,148 151 5.10 GS-4, mit geradem Schlitzschieber GS-0 + RG
1025 x 75 200 0,056 166 2,90 |=\-I EEEEREREERRRE] -
1025 x 125 250 0,093 166 3,40 T S B B | @
1025 x 150 315 0,112 166 3,90 LB L L
1025 x 225 500 0,168 166 5,80
1225 x 75 200 0,068 186 3,20 RGS-6, mit schragem Schlitzschieber = RGS-0 + RGZ-2.
1225 x 125 250 0,112 186 4,00 . : _
1225 x 150 315 0,136 186 4,40 rrrrrrrrrrrrnna
1225 x 225 500 0,224 186 6,30 "‘—’LTI_'L"H‘TL—,‘—,‘—,L_,I_ O
* fur RGS 1; RGS-6 und RGS 7 Minderstrohrdurchmesser:
200 mm!
RGS-7, mit zweitem horizontalem Lamellensatz und sch-
RGS-2 régem Schlitzschieber = RGS-1 + RGZ-2.

Fur Zuluft und Abluft geeignet. Das Gitter ist mit einer —prrrrrrrrrrrn LRt
Schodpfzunge als Drossel zur Volumenstromanpassung aus-

O
gestattet. Diese besitzt einen niedrigeren Schallpegel als der _"—'L"'L'H"IL'FLIH‘—-,'—-,L,I_
schrage Schlitzschieber (RGS-6).

RGS-3
Wie RGS-2 , jedoch mit zusétzlichen horizontalen Lamellen
speziell fir Zuluft.

RGS-4
Abluftgitter mit geradem Schlitzschieber.

RGS-6

Fir Zuluft und Abluft geeignet. Das Gitter ist mit einem
schragen Schlitzschieber ausgestattet, d. h., die Luft wird
gleichmaBig Uber das gesamte Gitter verteilt.

RGS-7
Wie RGS-6, jedoch mit zusétzlichen horizontalen Lamellen
speziell fir Zuluft.
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Im Diagramm wird die Ausblasgeschwindigkeit v, [m/s] als
Funktion des Volumenstroms g [m%h, I/s] fur jede Gitter-
gréBe mit der Lamelleneinstellung 0° angegeben.

Das Diagramm eigt die Wurfweite | , [m] bei isothermer
Zuluft, einer Endgeschwindigkeit von 0,2 m/s sowie einer
Lamellenstellung von 0° ohne Coandaeffekt (Abstand Gitter-
Decke mehr als 800 mm).

Tabelle 1: Korrekturfaktoren fur Strahlspreizung

Lamelleneinstellung

Korrekturfaktor Vg
Korrekturfaktor lp o

Wenn der Abstand des Gitters zur Decke weniger als 300
mm betrdgt, muss die Wurfweite |0,2 mit 1,4 multipliziert
werden.

Das Diagramm "Druck- Schallpegel" gibt den Gesamt-
druckverlust p, [Pa] Uber das Gitter an.

Das Diagramm "Druck- Schallpegel" gibt den Schallleis-
tungspegel L, [dB(A)] fir das Gitter mit einem freien Quer-
schnitt von 0,05 m? an.

Tabelle 2: Korrektur flr den freien Querschnitt F

Korrektion for frit areal
F [m2] 0,02 0,025 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1 0,13 0,17 0,2
Korrektur[dB] -4 -3 -2 -1 0 +1 +2 +3 +4 +5 +6

Druckverlust und Schallleistungspegel werden fiir ver-
schiedene Strémungsgeschwindigkeiten im Rohr v, [m/s]
angegeben.

Far Strémungsgeschwindigkeiten im Rohr v, < 1 m/s mis-
sen die Schallwerte L, um -7 dB(A) korrigiert werden.

Die technischen Daten aus den Diagrammen sind teilweise
auch in Tabellenform angegeben - sieche Auswahltabellen.

Die Werte gelten fur Gitter mit der Lamelleneinstellung 0°.

Tabelle 3: Korrektur fur Strahlspreizung

Lamelleneinstellung 450 90°
Druckverlust x1,15 x1,3
Schallleistungspegel +1 +2
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! | bv=01x,
Ji. S| 1,=05xly,
lb
lo2
H
I % a
A|
lb
X= 0°:b =03xl, l,=05x1,
X=45°:b =04x1, l,=05x1,
X=90°:b, =06 x1,, l,=0,5x1,,
l,,- Katalogwerte
Raumbreite: W=6m
Raumhohe: H=2,6m
Volumenstrom pro Gitter: 300 m¥h
Stromungsgeschwindigkeit im Rohr: v, =4 m/s

Max. Strahlgeschwindigkeit im Aufenthaltsbereich:

< 0,25 m/s
v_= Strahlgeschwindigkeit im Abstand B + C (siehe néch-
ste seite).

v,= =22 _x0,2

C=H-18=08m
B+C

v. = 0,25 m/s B+C=6,8m

025 <85m

V
loS(B+C)x 0.2 <6,8 x )
Aus Diagramm "Ausblasgeschwindigkeit v - Wurfweite o'
Gitter 625 x75: | ,=8,0m

0,2
v, =2,5m/s

Druckverlust und Schallleistungspegel:

Das Diagramm "Druck — Schallpegel":
Vollstédndig gedffnete Drossel:

v, =2,5m/s v, =4,0m/s
p, =23 Pa
L, = 44 dB(A)
Freier Querschnitt: 0,034 m?
Korrektur Tabelle 2: -2
L=44-2 =42 dB(A)

Das Diagramm "Druck — Schallpegel":
zur Halfte gedffnete Drossel:
p, = 42 Pa

Ly,,=50-2  =48dB(®A)
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1800

XY = Aufenthaltsbereich

Strahlgeschwindigkeit v, im Aufenthaltsbereich:

|
v,=—22_x02m/s v=_22_x02m/s
B+C % +C

Strahlgeschwindigkeit v, bei Abstand X:

L= lpx02
- X

Korrekturfaktoren fiir andere Strahlgeschwindigkeiten

Vy:

Abstand X vom Gitter bis zu dem Punkt, an dem sich die
Strahlgeschwindigkeit auf v_abgebaut hat:

X=Kxl,

Tabelle 4: Andere Strahlgeschwindigkeiten v,

v, m/s 0,15 0,2 0,25 03 0,35 04
K 1,33 1,0 08 0,67 0,57 05
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Raum: Breite: W=7 m,

Hohe: 2,7 m
C=27-18=09m

Gitter: 825 x 75 Volumenstrom: 400 m3/h

Wurfweite gemaB Diagramm auf der néchsten Seite:
l,,=9,0m

Strahlgeschwindigkeit v_im Aufenthaltsbereich:

[
02 y02= 90 yx02-023m/s

vV =
* B+C 7,9

Strahlgeschwindigkeit v_ im Abstand von 4 m zum
Gitter:

X B+C

= heX02 _ 9x02 045 mys

Abstand vom Gitter zu dem Punkt, an dem sich die Strahlge-
schwindigkeit auf 0,3 m/s abgebaut hat:

0,67 x1,,=0,67x9=60m

©Lindab -
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Gitter 1025 x 75

Volumenstrom: 500 m®h
Ausblasgeschwindigkeit: v, =2,7m/s
Wurfweite: l,,=10,0m

Mit Lamellenstellung 90° - Strahlspreizung (siehe Tabelle 1):
v,=12x27=32m/s

l,,=05x10,0=50m
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p, [Pa]
100 - L
- WA
70; 60
55
Kanalhastighed V, /
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Korrektur fir RGS mit Zubehoér 2 und 3.

Tabelle 5: Korrekturfaktoren fir RGS-2 und RGS-3

Druckverlust p,
Schallleistungspegel L,,,,

x 0,75
-3

Pa
dB(A)

Lindab behalt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen
2024-09-04

RGS-6 625 x 75 Freier Querschnitt: 0,034 m?

Volumenstrom: 250 m®/h

Ausblasgeschwindigkeit: v, =2,0 m/s

Kanalgeschwindigkeit: v, =4 m/s

Vollsténdig gedffnete Drossel:

p,= 17 Pa
Lya=42dB

Korrektur fir freie Flache nach Tabelle 2 Seite 4:

0,03 mz -2 dB
Ly, = 42 -2 =40 dB

zur Halfte gedffnete Drossel:
p, = 30 Pa
Lya=47-2=45dB

Die folgenden Tabellen enthalten technische Daten zur
Schnellauswahl fir RGS mit Zubehor 4, 6 und 7.

Zur Korrektur fir RGS mit den Zubehoér 2 und 3 siehe Tabelle
5.

Luftmenge m%h

Wurfweite m
Stromungsgeschwindigkeit m/s
vollstdndig gedffnete Drossel
zur Hélfte gedffnete Drossel
Luftmenge I/s

Druckverlust (Drossel 100%) Pa
Schallleistungspegel dB(A)
Druckverlust (Drossel 50%) Pa
Schallleistungspegel dB(A)

1 6
I
q: 1200 m¥h - 333 s
——— 1,;110m
33— vms |36 |9
b |10 16 |24
L, [40]51 [62}—8
b |17 |25 |35
L, 4656 [64 |— 10

CoOoNOO~GN =

-—
o

4 —1100%

5—150%
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Auswabhltabelle mit Zubehoér 4, 6 und 7

B-MaB: 75 mm
q:75m3/h-211/s g: 100 m3/h - 28 I/s q: 150 m3/h - 42 /s g: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s
|o’2: 2,0 m |o’2: 3,0m |0’2: 45m |0‘2: 7,0m |0‘2: 9,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
325x75 p | 7| 12| 20 pe | 11| 17] 26 py | 20| 28] 38 py | 30| 38| 52 by | 43| 51| 62
0,017m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 29| 41| 49 Lw| 32| 43| 54 Lw| 37| 46| 55 Ly | 41| 49| 56 Lw/| 45| 50| 56
Rohr-@ pe | 12| 21| 30 py | 21| 28| 40 Pt | 38| 45| 60 py | 60| 65| 81 Py | 83| 92[104
2160 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 34| 44| 54 Lw| 38| 46| 55 Lw| 44| 50| 56 Ly | 49| 51| 58 Lw| 54| 57| 60
q: 100 m3h - 28 I/s q: 150 m3/h - 42 I/s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3h - 69 I/s q: 300 m3h - 83 I/s
o2 2,5 m o2 4,5 m o2 5,5 m lo2: 7,0 m lo2: 9,0 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
425x75 pe| 7| 12| 20 pe | 12| 20 29 p | 20| 28] 38 p | 27| 35| 48 b | 36| 44| 56
0,023m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Ly| 29| 42| 50 Ly| 34| 44| 53 Ly | 38| 47| 56 Ly | 41| 49| 56 Ly| 44| 51| 56
- pe | 12| 21| 30 py | 26| 31| 43 py | 38| 45| 60 py | 51| 56| 74 py | 70| 79| 90
Rg:‘;:’ 50% — 50% [— 50% [— 50% | 50%
Ly| 35| 45| 55 Ly | 40| 49| 56 Ly| 45| 51| 57 Ly | 49| 51| 58 Ly | 53| 57| 60
q: 150 m3/h - 42 I/s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s
|o’2: 3,9 m |o’2: 55m |0’2: 7,5m |0‘2: 9,0 m |0‘2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
525x75 py | 11| 16| 25 py | 14| 22| 32 py | 21| 28] 38 by | 25| 35| 48 py | 35| 43| 55
0,028 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 33| 44| 55 Lw| 36| 46| 56 Lw| 39| 48| 57 Lw| 41| 50| 57 Lw/| 45| 52| 58
Rohr-g p; | 20| 28| 38 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 pi | 47| 55| 68 p; | 69| 78| 89
2160 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 39| 47| 56 Lw| 42| 50| 57 Lw| 46| 52| 58 Lw| 49| 53| 59 Ly | 54| 58| 61
q: 200 md/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3h - 97 I/s q: 400 m3h - 111 I/s
lo,2: 5,0 m lo,2: 6,5 m o2 8,5 m lo.2: 9,5 m I 10,5 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3| 6| 9
625x75 pe | 11| 16| 25 p | 14| 22| 32 pi | 21| 28] 38 by | 25| 35| 48 p | 30| 38| 52
0,034 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Ly| 34| 45| 54 Ly| 37| 47| 57 Ly| 40| 49| 58 Ly | 42| 51| 58 Ly | 44| 52| 59
Rohr-@ pe | 20| 30| 40 py | 28| 37| 47 py | 38| 47| 60 py | 48| 57| 67 py | 60| 65| 81
3160 50% 50% 50% 50% 50%
Ly| 40| 48| 57 Ly| 43| 51| 58 Ly | 47| 53| 59 Ly | 50| 54| 60 Ly | 52| 54| 61
q: 250 m3h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s
|o’2: 5,2 m |o’2: 7,0m |0’2: 90 m |0’2: 10,5 m |0‘2: 12,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
825x75 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 29 p. | 21| 28] 38 b | 27| 35/ 48 p | 37| 46| 57
0,045m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 Lw| 41] 50| 59 Ly | 44| 52| 59 Lw| 48| 55| 60
Rohr-@ pe | 17| 25| 35 Py | 26| 31| 43 Pt | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74 pe | 72| 82| 93
7160 50% 50% 50% 50% 50%
Lw/| 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Lw| 48| 54| 60 Ly | 52| 54| 61 Lw| 57| 60| 63
q: 300 m3h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lo,2: 6,0 m lo,2: 8,5 m lo,2: 10,0 m loz: 11,5m lo2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1025x75 p. | 10| 16| 24 p | 14| 22| 32 pi | 21| 28] 38 b | 27| 35| 48 b | 35| 43| 55
0,056 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Ly| 38| 47| 58 Ly | 39| 49| 59 Ly | 42| 51| 60 Ly | 45| 53| 60 Ly | 48| 55| 61
Rohr-@ pe | 17| 25| 35 py | 28| 37| 47 py | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74 py | 69| 78| 89
3200 50% 50% 50% 50% 50%
Ly| 41| 51| 59 Ly| 45| 53| 60 Ly | 49| 55| 61 Ly | 53| 55| 61 Ly| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 I/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s
|o’2: 7,0 m |o’2: 9,0 m |0’2: 10,5 m |0’2: 11,56 m |0‘2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9 Vi-m/s 3] 6] 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9 Vi-m/s 3] 6| 9
122575 pe | 11] 17] 26 py | 14| 22| 32 p. | 21| 28] 38 b | 25| 35/ 48 p | 30| 38] 52
0,068 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 60 Ly | 43| 52| 61 Ly | 45| 54| 61 Lw/| 47| 55| 62
Rohr-@ p: | 20| 28| 38 p: | 28| 37| 47 p: | 38| 47| 60 p: | 48| 57| 68 p: | 60| 65| 81
©200 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 43| 51| 60 Lw| 46| 52| 61 Lw| 50| 54| 62 Lw| 53| 57| 63 Lw| 55| 57| 64
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Auswabhltabelle mit Zubehoér 4, 6 und 7

B-MaB: 125 mm

q: 150 m3/h - 421/s q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s
|0‘2: 3,9m |0‘2: 55m |0’2: 7,5m |0’2: 9,0 m |0’2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3 6] 9| ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6 9
325x125 pe | 11| 16| 25 py | 14 22| 32 p. | 21| 28| 38 p | 25 35| 48 py | 35 43| 55
0,028 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 33| 44| 55 Lw| 36| 46| 56 w| 39| 48| 57 w| 41| 50| 57 Lw| 45| 52| 58
Rohr-@ pt | 20| 28| 38 pt | 28| 37| 47 p: | 38| 47| 60 p: | 47| 55| 68 p; | 69| 78| 89
3250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 39| 47| 56 Lw| 42| 50| 57 Lw| 46| 52| 58 Lw| 49| 53| 59 Lw| 54| 58| 61
q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 /s q: 350 m3/h - 97 I/s q: 400 m3/h - 111 /s
lp2: 4,5m lp2: 6,0 m lp2:7,5m lp2: 9,0 m lp2: 10,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6/ 9
425x125 pe | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 28 py | 19| 26| 36 p | 22 29| 39 py | 27| 35| 48
0,037 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Ly | 34| 45| 56 Ly | 36| 46| 55 w| 40| 49| 57 w| 40| 50| 59 Ly| 43| 51| 58
I
- 17| 25| 35 26| 35| 46 34| 44| 56 43| 52| 62 51| 56| 74
Rohr-@ 50% Pt 50% Pt 50% Pt 50% Pt 50% Pt
9250 Lw| 39| 49| 57 Lw| 42| 49| 57 Lw| 46| 52| 59 Lw| 47| 53| 59 Lw| 51| 53| 59
q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s
|0‘2: 52m |0‘2: 7,0m |0’2: 90 m |0’2: 10,5 m |0’2: 12,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6 9
525x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 29 p. | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48 p. | 37| 46| 57
0,047 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 w| 41| 50| 59 w| 44| 52| 59 Lw| 48| 55| 60
Rohr-@ py | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 p. | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74 py | 72| 82| 93
9250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Lw| 48| 54| 60 Lw| 52| 54| 61 Lw| 57| 60| 63
q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 1/s q: 500 m3/h - 139 /s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s
lp,2: 6,0 m lp2: 8,5m lp2: 10,0 m lp2: 11,5 m lp2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6| 9| vem/s 3| 6] 9 ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6 9
625x125 py | 10| 16| 24 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 p | 27| 35| 48 py | 35| 43| 55
0,056 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 36 47| 58 Lw| 39| 49| 59 w| 42| 51| 60 w| 45 53| 60 Lw| 48| 55| 61
Rohr-@ pt | 17 25| 35 py | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p; | 51| 56| 74 p; | 69| 78| 89
3250 50% 50% 50% 50% 50%
Ly | 41| 51| 59 Ly | 45| 53| 60 Ly | 49| 55| 61 Lw| 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s
|0‘2: 7,5m |0‘2: 9,0 m |0’2: 11,0m |0’2: 11,5m |0’2: 13,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| ve-m/s 3 6] 9] ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6 9
825x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 28 p. | 19| 26| 36 p. | 22 29| 39 b | 27| 35| 48
0,074 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 58 w| 43| 52| 60 w| 43| 53| 62 Lw | 46| 54| 62
Rohr-@ pt | 17| 25| 35 pt | 26| 35| 46 p | 34| 44| 56 py | 43| 52| 62 py | 51| 56| 74
2250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 42| 52| 60 Lw| 45| 52| 60 Lw| 49| 55| 61 Lw| 50| 56| 62 Lw| 54| 56| 62
q: 500 m3/h - 139 /s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 /s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s
lp,2: 8,0 m lp2:9,5m lpo: 10,5 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3| 6] 9| ve-m/s 3| 6] 9 vem/s 3| 6] 9 vem/s 3 6/ 9
1025x125 pe | 10| 16| 24 pe | 12| 20| 29 p. | 16| 23| 33 p | 20| 28| 38 py | 27| 35| 48
0,093 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 37| 48] 59 Lw| 40| 50| 59 w| 40| 52| 61 w| 44| 53| 62 Lw | 47| 55| 63
Rohr-@ py | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 py | 29| 39| 50 py | 38| 45| 60 py | 51| 56| 74
250 50% 50% 50% 50% 50%
Ly | 43| 53| 61 Ly | 46| 55| 62 Ly | 48| 56| 63 Ly| 51| 57| 63 Lw| 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s
|0‘2: 9,0 m |0‘2: 10,0 m |0’2: 11,5m |0’2: 13,0m |0’2: 15,0 m
Vi-m/s 3| 6] 9| vem/s 3 6] 9] ve-m/s 3 6] 9 ve-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6 9
1225x125 py | 10| 16| 24 pe | 12| 19| 27 p. | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 b | 27| 35| 48
0,112 m2 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 w| 42| 52| 62 w| 45| 54| 63 Lw| 48| 56| 64
Rohr-@ pt | 17| 25| 35 pt | 21| 30| 41 py | 28| 37| 47 p: | 38| 47| 60 py | 51| 56| 74
@250 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 44| 54| 62 Lw| 46| 55| 63 Lw| 52| 58| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58| 64
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Auswabhltabelle mit Zubehoér 4, 6 und 7

B-MaB: 150 mm

q: 200 m3/h - 56 I/s q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 350 m3/h - 97 I/s q: 400 m3/h - 111 1/s
|0'2: 50m |0'2: 6,5m I0,2: 8,5m |0’2: 9,56m |0’2: 10,5 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wve-m/s 3| 6] 9 wve-m/s 3 6/ 9
325x150 p. | 11| 16| 25 by | 14| 22 32 py | 21| 28| 38 py | 25| 35| 48 py | 30| 38| 52
0,034 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 34| 45| 54 Lw| 37| 47| 57 Lw| 40| 49| 58 Lw| 42| 51| 58 Lw| 44| 52| 59
Rohr-g p; | 20| 30| 40 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p; | 48| 57| 67 pt | 60| 65| 81
9315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 40| 48| 57 Lw| 43| 51| 58 Lw| 47| 53| 59 Lw| 50| 54| 60 Lw| 52| 54| 61
q: 250 m3/h - 69 I/s q: 300 m3/h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/ q: 600 m3/h - 167 I/s
lp2: 5,2m lp2: 7,0 m lp2: 9,0 m lp2: 10,5 m lp2: 12,0 m
Vi-m/s 3| 6| 9| vem/s 3| 6| 9| vem/s 3 6] 9] vem/s 3 6] 9] vem/s 3| 6/ 9
425x150 p. | 10| 16| 24 by | 12| 20| 29 py | 21| 28| 38 by | 27| 35| 48 by | 37| 46| 57
0,045m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest w| 35| 46| 57 Lw| 37| 47| 56 Lw| 41| 50| 59 Lw| 44| 52| 59 Lw| 48| 55| 60
- 17| 25| 35 26| 31| 43 38| 47| 60 51| 56| 74 72| 82| 93
Rohr-@ 50% Pt 50% Pt 50% Pt 50% Pt 50% Pt
2315 Lw| 40| 50| 58 Lw| 43| 52| 59 Lw| 48| 54| 60 Lw| 52| 54| 61 Lw| 57| 60| 63
q: 300 m3/h - 83 /s q: 400 m3/h - 111 l/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/ q: 700 m3/h - 194 /s
|0’2: 6,0m |0’2: 8,5m |0,2: 10,0 m |0‘2: 11,5 m |0‘2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wvem/s 3| 6] 9 ve-m/s 3 6/ 9
525x150 py | 10| 16| 24 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 py | 27| 35| 48 py | 35| 43| 55
0,056 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 59 Lw| 42| 51| 60 Lw| 45| 53| 60 Lw| 48| 55| 61
Rohr-@ p; | 17| 25| 35 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p; | 51| 56| 74 p; | 69| 78| 89
9315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 41| 51| 59 Lw| 45| 53| 60 Lw| 49| 55| 61 Lw| 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 1/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/ q: 800 m3/h - 222 I/s
lp2: 7,0 m lp2: 9,0 m lp2: 10,5 m lp2: 11,5 m lp,2: 130 m
Vi-m/s 3| 6| 9| vem/s 3| 6| 9| vem/s 3 6] 9] vem/s 3 6] 9] vem/s 3| 6/ 9
625x150 pe | 11| 17| 26 by | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 py | 25| 35| 48 py | 30| 38| 52
0,068 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest wl| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 60 Lw| 43| 52| 61 Lw| 45| 54| 61 Lw| 47| 55| 62
Rohr-@ py | 20| 28| 38 py | 28| 37| 47 pt | 38| 47| 60 py | 48| 57| 68 p; | 60| 65| 81
2315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 43| 51| 60 Lw| 46| 54| 61 Lw| 50| 52| 62 Lw| 53| 57| 63 Lw| 55| 57| 64
q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/ q: 1000 m3/h - 278 I/s
|0’2: 8,0m |0’2: 95m |0,2: 10,5 m |0‘2: 12,0 m |0‘2: 14,0 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6| 9| wve-m/s 3| 6] 9] ve-m/s 3 6/ 9
825x150 py | 10| 16| 24 py | 12| 20| 29 py | 16| 23| 33 p. | 20| 28| 38 oy | 27| 35| 48
0,093 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 59 Lw| 40| 52| 61 Lw| 44| 53| 62 Lw| 47| 55| 63
Rohr-@ pe | 17| 25| 35 Py | 26| 31| 43 py | 29| 39| 50 p; | 38| 45| 60 pt | 51| 56| 74
0315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 43| 53| 61 Lw| 46| 55| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 51| 57| 63 Lw| 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s
lp2: 9,0 m lp2: 10,0 m lp2: 11,0 m lp2: 13,0 m lp2: 15,0 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wve-m/s 3| 6] 9 v-m/s 3 6/ 9
1025x150 py | 10| 16| 24 py | 12| 19| 27 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 py | 27| 35| 48
0,112m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest w| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 Lw| 42| 52| 62 Lw| 45| 54| 63 Lw| 48| 56| 64
Rohr-@ pe | 17| 25| 35 pe | 21| 30| 41 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 p; | 51| 56| 74
2315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 44| 54| 62 Lw| 46| 55| 63 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58| 64
q: 700 m3/h - 222 I/s q: 800 m3/h - 278 I/s g: 1000 m3/h - 333 I/s q: 1200 m3/h - 389 I/s q: 1400 m3/h - 444 /s
|0’2: 8,5m |0’2: 10,0 m |0,2: 11,5 m |0‘2: 13,0 m |0‘2: 15,0 m
Vi-m/s 3 6] 9 vem/s 3 6] 9 vem/s 3| 6] 9| wve-m/s 3| 6] 9] ve-m/s 3 6/ 9
1225x150 p | 8 15| 22 p. | 11| 16| 25 py | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 py | 25| 35| 48
0,136 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 39| 49| 61 Lw| 39| 50| 61 Lw| 42| 52| 62 Lw| 45| 54| 63 Lw| 47| 56| 63
Rohr-@ p; | 16| 23| 33 p; | 20| 28| 38 p; | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 pt | 48| 57| 67
2315 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 41| 53| 62 Lw| 45| 53| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 55| 59| 65
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Auswabhltabelle mit Zubehoér 4, 6 und 7

B-MafB: 225 mm

q: 300 m3h - 83 I/s q: 400 m3/h - 111 l/s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s d: 700 m3/h - 194 I/s
lp2: 6,0 m lp2: 8,5m lp2: 10,0 m lp: 11,5 m lp2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
325x225 pi | 10| 16| 24 pe | 14| 22| 32 py | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48 p. | 35| 43| 55
0,056 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 59 Lw| 42| 51| 60 Lw| 45| 53| 60 Ly | 48| 55 61
Rohr-@ pe | 17| 25| 35 py | 28| 37| 47 p; | 38| 47| 60 pt | 51| 56| 74 pe | 69| 78| 89
9500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 41| 51| 59 Lw| 45| 53| 60 Lw| 49| 55 61 Ly | 53| 55| 61 Lw| 57| 61| 64
q: 400 m3/h - 111 /s q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s
|0,2: 7,5m |0’2: 9,0 m |0’2: 11,0 m |0'2: 11,5 m |0'2: 13,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
425x225 . | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 28 . | 19| 26| 36 p. | 22| 29| 39 p. | 27| 35| 48
0,074 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 36| 47| 58 Lw| 39| 49| 58 Lw| 43| 52| 60 Lw| 43| 53| 62 Lw| 46| 54 62
Rohr-@ 17| 25| 35 26| 35| 46 34| 44| 56 43| 52| 62 51| 56| 74
5500 50% [ 50% [ 50% [ 50% [ 50% [
Lw| 42| 52| 60 Lw| 45| 52| 60 Lw| 49| 55 61 Lw| 50| 56| 62 Lw| 54| 56| 62
q: 500 m3/h - 139 I/s q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s
lp2: 8,0m lp2: 9,5 m lp2: 10,5 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6/ 9
525x225 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 29 p. | 16| 23| 33 p. | 20| 28| 38 p. | 27| 35| 48
0,093 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 37| 48| 59 Lw| 40| 50| 59 Lw| 40| 52| 61 Ly | 44| 53| 62 Lw| 47| 55| 63
Rohr-0 pe | 17| 25| 35 py | 26| 31| 43 pe | 29| 39| 50 py | 38| 45| 60 py | 51| 56| 74
500 50% 50% 50% 50% 50%
Ly | 43| 53| 61 Lw| 46| 55| 62 Lw| 48| 56| 63 Lw| 51| 57| 63 Lw| 55| 57| 63
q: 600 m3/h - 167 I/s q: 700 m3/h - 194 I/s q: 800 m3/h - 222 /s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s
|0,2: 9,0 m |0'2: 10,0 m |0’2: 11,0 m |0'2: 13,0 m |0'2: 15,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
625x225 . | 10| 16| 24 p | 12| 19| 27 py | 14| 22| 32 p. | 21| 28| 38 p. | 27| 35| 48
0,112m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 38| 49| 60 Lw| 41| 51| 62 Lw| 42| 52| 62 Lw| 45| 54| 63 Lw| 48| 56| 64
Rohr-@ pt | 17| 25| 35 pe | 21| 30| 41 pe | 28| 37| 47 pe | 38| 47| 60 p; | 51| 56| 74
09500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 44| 54 62 Lw| 46| 55| 63 Lw| 48| 56| 63 Lw| 52| 58| 64 Lw| 56| 58 64
q: 800 m3/h - 222 I/s q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 I/s
lp2: 9,5m lpo: 11,5 m lp2: 13,0 m lp2: 15,0 m lp2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
825x225 p. | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 28 p. | 19| 26| 36 pe | 22| 30| 40 p. | 27| 35| 48
0,148 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 39| 50| 61 Lw| 42| 52| 61 Lw| 46| 55/ 63 Lw| 46| 56| 64 Lw| 49| 57| 65
Rohr-g py | 17| 25| 35 py | 27| 35| 45 pi | 34| 44| 56 pr | 43| 52| 62 p; | 51| 56| 74
500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 45| 55| 63 Lw| 48| 55| 63 Lw| 52| 58| 65 Lw| 53| 59| 65 Lw| 57| 59| 65
q: 1000 m3/h - 278 I/s q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 I/s q: 1800 m3/h - 500 I/s
|0’2: 11,0 m |0'2: 12,0 m |0’2: 13,5 m |0'2: 15,0 m |0'2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1025x225 . | 10| 16| 24 p. | 12| 20| 30 py | 16| 23] 33 p. | 20| 27| 37 p. | 23| 31| 42
0,186 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 40| 51| 62 Lw| 43| 53| 62 Lw| 43| 55| 64 Lw| 47| 56| 65 Lw| 48| 57| 66
Rohr-@ pt | 17| 25| 35 pe | 26| 31| 43 p | 30| 41| 49 pe | 38| 45| 60 p; | 44| 52| 64
2500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 46| 56| 64 Lw| 49| 58| 65 Lw| 51| 59| 66 Lw| 54| 60| 66 Lw| 56| 61| 66
q: 1200 m3/h - 333 I/s q: 1400 m3/h - 389 I/s q: 1600 m3/h - 444 I/s q: 1800 m3/h - 500 I/s d: 2000 m3/h - 556 I/s
lp2: 11,0 m lp2: 12,0 m lp2: 14,0 m lp2: 15,5 m lp2: 17,0 m
Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3 6/ 9 Vi-m/s 3| 6| 9
1225x225 p. | 10| 16| 24 pe | 12| 19| 27 by | 14| 22| 32 p. | 18 25| 35 p. | 21| 28| 38
0,224 m2 | 100% 100% 100% 100% 100%
Mindest Lw| 40| 51| 62 Lw| 43| 53| 64 Lw| 44| 54 64 Lw| 47| 56| 64 Lw| 47| 56| 65
Rohr-0 pt | 17| 25| 35 p | 21| 30| 41 pt | 28| 37| 47 o | 34| 44| 56 p; | 38| 47| 60
@500 50% 50% 50% 50% 50%
Lw| 46| 56| 64 Lw| 48| 57| 65 Lw| 50| 58| 66 Lw| 53| 59| 66 Lw| 54| 60| 66
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www.lindab.de

Die meisten von uns verbringen den GroBteil ihrer Zeit

in Innenraumen. Das Innenraumklima ist entscheidend
dafir, wie wir uns fihlen, wie produktiv wir sind und ob

wir gesund bleiben.

Wir bei Lindab haben uns deshalb zum vorrangigen
Ziel gesetzt, zu einem Raumklima beizutragen, das das
Leben der Menschen verbessert. Daflr entwickeln wir
energieeffiziente Liftungsldsungen und langlebige Bau-
produkte. Wir wollen auch zu einem besseren Klima flr
unseren Planeten beitragen, indem wir auf eine Weise ar-
beiten, die sowohl flir die Menschen als auch die Umwelt

nachhaltig ist.
Lindab | Fur ein besserees Klima
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Fiir ein besseres Klima


http://www.lindab.de

